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桥梁全预制拼装技术的探索与实践 

周 良 闫兴非 李雪峰 
(上海市城市建设设计研究总院 上海 200125) 

摘 要：全预制拼装桥梁技术是一套高效、低碳、环保的桥梁建造技术，本文将重点介绍该技术的实践情 

况。文中首先结合国内外的发展情况，简单介绍了上部结构的预制拼装技术；接着重点介绍了下部结构的 

预制拼装技术，包括目前国内外预制立柱常见的拼装连接方式和预制拼装立柱的抗震性能。文中最后对全 

预制拼装技术进行了总结。 
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1引言 

随着我国桥梁建设的蓬勃发展，桥梁的施工 

环境越来越受到政府、业主、设计和施工单位的 

重视，尤其是在城市建设的桥梁。采用传统的以 

现场浇筑混凝土为主的施工方法，势必会将桥址 

地面作为施工场地，较长时间的阻断交通，而且 

施工噪声也无法有效控制 施工设备、辅助设施 

需要重复配置，造成资源能源消耗大，财力物力 

浪费多等问题Ï。如何在保证工程质量的前提 

下，尽量减少现场混凝土浇筑工程量、减少施工 

占地和工期，使桥梁建设更环保、少干扰、更安 

全、高质量及低消耗，是一个必须解决的课题。 

全预制化的桥梁结构，是加快施工速度、减 

少现场污染、实现低碳化建设的有效手段。所谓 

全预制桥梁，是一种将混凝土桥梁上部和下部结 

构的主要构件在工厂或预制场集中预制、现场拼 

装的桥梁。其中，根据截面型式、跨径大小等构 

造特点，桥梁上部结构的主梁采用纵向竖缝划分 

桥宽、全跨逐梁预制，或采用横向竖缝划分桥 

跨、全宽节段预制，桥面护栏、分割带等节段预 

制；桥梁下部结构桥墩的盖梁、墩柱、基桩，以及 

桥台的台身、挡墙等作为基本构件，分别根据其尺 

寸大小采用整体预制或节段预制。全预制混凝土桥 

梁的少数非预制部分，主要为上部结构的联结构 

造、桥面铺装及下部结构的墩柱底桩顶的承台 。 

本文将围绕国内外在全预制拼装桥梁方面进 

行的探索与实践展开，重点介绍上海市城市建设 

设计研究总院在下部结构预制拼装方面进行的探 

索与研究 ，供各位相关单位参考。 

2上部结构预制拼装 

上部结构的预制拼装技术出现较早。自1951 

年德国工程OlliFmsterwalder在Lahn河上建造了第 
一 座悬臂浇筑施工的预应力混凝土桥梁，形成了 

现代意义上的悬臂浇注施工法pk 1978年美国佛 

罗里达州建成的Long Keys(长礁桥101×36m)是 

首座采用预制节段拼装施工的体外预应力桥梁， 

该工程创造了每周架桥108m的施工速度 。我国 

对预制节段拼装预应力混凝土桥梁的研究始于20 

世纪60年代pJ。1966年竣工的成昆铁路旧庄河一 

号桥便采用预制节段悬臂拼装施工法 。随后随 

着研究的深入 ，于2001年3月在上海浏河大桥首 

次采用专用移动支架实现预制节段逐跨拼装法施 

工。之后的上海沪闵高架二期工程和苏通大桥等 

重大工程都是采用节段拼装施工技术。 

主梁预制节段的制作方法可分为长线法和短 

线法。长线法制作就是放置半跨或全跨的制造台 

座，按照适当的大小分割并制造节段，一旦一跨 

节段制作完成就被送到存贮场准备去拼装，长线 

法主要用于主梁不规则的地方，其余绝大多数节 

段还是较常采用短线法制作。短线法制作每次只 

涉及到两个节段，只设置一个制造台座，通过倒 

用制造台座来制作所需数量的节段，短线法的优 

点在于减少预制场地的面积。短线法的台座数量 

根据节段制造的总数量来决定。但一般有三种台 

座：桥墩顶上的所谓零号节段的制造台座、标准 

节段的制造台座，以及连接以上两种预制节段的 

连接节段的制造台座。在节段的制造工期内，起 

控制作用的是标准节段，每个标准台座平均每天 








