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LSDKB主控台操作面板简介 

甘 秋 萍 秦 立 方 严 李 荣 谢 建 军 

I摘 要1 LSDKB．~控台操作面板采用薄膜开关，所有按键和指示灯均做在面板上，不仅使面 

板操作更方便，接线更简单，同时为主控台的小型化、轻量化提供了保证。 

【关键词l 薄膜开关 可鳊程控制器 

I概述 

随着计算机技术的发展，越来越多的自动控 

制系统采用可犏程控制器取代传统的继电器控制 

和其它类型的顺序控制器．从而缩短了控制系统 

的设计、安装和调试周期t系统的可靠性也大为 

提高。但在操作面板方面仍沿用常规的电器元 

件．不利于控制系统的小型化、轻量化．同时面 

板接线工作也较繁琐。 

基于以上原因．我们在为广东力特公司设计 

LSDKB控制系统时主控单元采用PLC控制．操作 

面板则采用薄膜开关，不仅使主控台的体积和重 

量降低为原来的十分之一，而且控制系统的操作 

更加简单、明了。下面就薄膜开关和操作面板的 

布局作简要介绍。 

2薄膜开关的组成及特点 

薄膜开关是集功能开关、显示元器件、仪器 

面板为一体的操作系统总成，为多层薄膜整体密 

封型结构，由面板、顶层电路、间层和底层电路 

组成。面板上可以彩印上各类按键形状、按键标 

记、商标 、型号、各种图案及显示器件的透光 

窗 ；项层电路用作制造开关的顶层电极 ；底层电 

路用作制造开关的底层电极，所用材料可分为软 

性薄膜或硬性PCB材料 ：间层的作用是隔离顶层 

和底层电路，使开关的两个电极在常态下自然分 

开．间层在电极位置上开有小孔．使开关受外由 

作用时能将两个电极接通。薄膜面板按触觉形式 

分为无触觉型 (平面键)和有触觉型 【凸面键 ) 

两种，信号由间距为2．54mm的导电带引出．可 

直接插入标准专用插座．或在接口处铆接金属脚 

后用于焊接。面板使用时，只需将键盘背藤的防 

粘纸撕去粘在衬板上即可．安装极为方便。 

3主控台的布局及操作 

主控台操作面板采用薄膜开关．除 急停” 

开关为突出于面板的电器元件外，其余按键和指 

示灯均做在面板上。每个按键的操作均有发光二 

极管显示，自动控制医所有开关及手动控制匿l* 

顶、2 顶 、3 顶、4 顶的操作同时有蜂呜器提 

示。自动控制医的操作采用循环方式，每按一次 

“选择”开关，对应的指示灯状态改变一次．当 

系统处于 自动控制运行状态时．按下自动控制区 

的 “选择”开关及手动控制区的所有开关均不起 

作用。 

3．1自动控制操作 

自动控制方式为控制系统的主要运行方式 
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在 自动控制状态下．手动控制区的开关不起作 

用。当活塞位置符合初始状态要求后．选择 ”自 

动／手动／调整”开关．使 “自动”指示灯亮，同 

时选择 “提升／下降”及 “控制千斤顶数”开 

关，使相应的指示灯亮、所有的功能选择完成后 

接下 “启动／停止”开关．系统即处于自动控制 

状态 当系统处于运行状态时， “选择”开关不 

起作用．有效避免了误操作。若要改变系统的运 

行状态 ．必须按 下 “启动／停止”开关或 “急 

停’开关，使系统停止工作后才能改变系统的状 

态 ． 当自动提升或下降结束时．按下 “启动／停 

止”开关或 “急停”开关．系统停止工作。 

在 自动控制状态下按动控制千斤顶数 “选 

择”开关．使 “控制2台千斤顶”及 “控制4台千 

斤顶”指示灯全部熄灭 ．再按下 “启动／停止” 

开关即可进行I台顶提升或下降的 自动控制 

3．2手动控制操作 

手动控制方式为控制系统的辅助运行方式 

当活塞位置不符合初始状态要求或只要求部分顶 

动作时则需手动操作。首先按下 自动／手动／调 

整”选择开关，使 “手动”指示灯亮，此时 “提 

升、下降 、控制2台千斤顶 、控制4台千斤顶”指 

示灯均熄灭．系统处于手动控制状态 比如手动 

控制2 顶、3 顶伸缸，则先按下 “2 顶 、3 顶” 

开关．使对应的2 顶、3 顶指示灯亮，表示这两 

台顶已选通 ．再按伸缸开关即可 手动 “松上 

锚”时．对应顶的下锚必须处于夹紧状态．否则 

“松上锚”开关不起作用 ；同理．手动 “松下 

锚”时，对应顶的上锚必须处于夹紧状态，否则 

“松下锚“开关不起作用 

3．3调整操作 

只有当系统处于安装和解除状态时才用调整 

主控 台操作面板 

图中0及口表示开关， 0 及 口 A表示指示灯，OVM 为商标。 
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操作。调整操作与手动操作的区别在于调整操作 

时可将顶的上下锚均松开 。但在进行 “松 上 

锚”、“松下锚”操作时．蜂鸣器报警提示。 

4小结 

经厂内试验证明，薄膜开关面板不仅安装简 

便、而且操作轻松、尤其是手动控制操作 以往 

控制系统主控台的手动开关均使用点动式的电器 

开关．操作时需要较大的力，每次手动调整操作 

者都感到手指疲劳，而采用薄膜开关只需五分之 

一 的力即可完成手动操作。 

由于我厂第一次采用薄膜开关进行面板设 

计 因此在面板的布局和颜色的搭配上还有需要 

改进的地方，但它为今后控制系统及智能化仪器 

的面板设计提供了许多可借鉴的经验 。 

作者注：奉主拄台面扳的设计过程中首得到我厂电 

器分厂雷华厂长的太力量持和帮助．在此表示感谢、 

柳州建机营建更完善的售后服务体系 

柳州市建筑机械总厂为在市场竞争中更好地为用户服务，赢得顾客的认同和满意，继通过中国 

CQC和英国BSI的ISO9001：2000标准换证审查后，在华北、华东、华南、华中、西北、西南设立丁六 

个售后服务部 委派具有一定的专业技术水平、工程技术经验、专业维护经验和服务态度好的人员常 

驻当地 负责进行产品与技术咨询、设备维修、预应力专业施工指导、事故处理。以此形成以总厂售 

后服务中心为大本营，辐射全国的售后服务网络体系 目前．各部已开展正式的售后服务工作。 

总厂售后服务中心热线：0772．3 I26784 

华北分部 

北京市丰台区方庄小区芳城园二区5拣808室 

c 华东分部 

上海市曲阳路510号105室 

《 华南分部 

广州市天河区体育东路六运五街9-104室 

华中分部 

武汉市青年路269号泰合花园G栋二单元1 0l室 

西北分部 

西安市长安南路长延堡杏园小区点式I．1-2号 

日 西南分郁 

重庆市南坪区万寿花园94栋二单元3．3号 

联系人：周庠天 服务热线：010-67648038 

联系人：杜祥 服务热线：021-65555305 

联系人：刘文 服务热线：020-87507402 

联系人：韦振良 服务热线：027．83659005 

联系人：封5进荣 服务热线：029-5257109 

联系人：林庆荣 服务热线：023-6280066 
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