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摘 要 : 压 力 注 胺 法 粘 贴 钢 板 在 桥 梁 维 修 加 固 中 已 得 到 广 泛 的 应 用 , 并 取 得 较 好 的 加 国 效 果 。 本 文 仅 就 沙 宥 

大 桥 维 修 加 固 工 程 施 工 中 的 实 际 操 作 , 对 压 力 注 脓 法 粘 贴 钢 板 施 工 的 质 量 控 制 要 点 进 行 陋 述 , 分 析 质 量 缺 

陷 的 原 因 并 提 出 一 些 简 单 的 处 理 方 法 
关 键 词 : 粘 贴 铮 板 注 肽 桥 梁 加 国 质 量 控 制 

1 概 要 
本 文 以 沙 宜 大 桥 加 固 工 程 为 例 , 就 压 力 注 胺 

法 粘 贴 钢 板 加 囹 桥 梁 施 工 的 质 量 控 制 要 点 、 质 量 

缺 陷 的 原 因 及 处 理 方 法 谈 谈 本 人 的 一 些 体 会 。 该 

大 桥 位 于 三 江 县 内 省 道 209 线 K2743+576 处 ( 沙 宜 

大 桥 ) , 建 于 1994 年 4 月 , 桥 梁 上 跨 洋 江 河 , 桥 

梁 全 长 264.65m, 桥 面 全 宽 10.0m。 该 桥 上 构 为 

1 x 8.0m 钢 筋 混 凝 土 现 浇 板 +6 x 40.0m 预 应 力 钢 筋 

混 凝 土 T 梁 +1 x 8.0m。 拍 设 计 要 求 , 对 6 跨 40m 跨 

T 梁 腹 板 下 缘 底 面 纵 向 粘 贴 钥 板 进 行 加 固 ,8m 边 

踊 现 涵 板 废 粘 贴 机 向 钢 板 进 行 加 固 , 提 高 横 向 联 

系 , 增 加 安 全 傅 备 。 本 桥 粘 钥 总 面 积 为 434.5m。 

2 材 料 质 量 控 制 

加 固 用 到 的 关 键 材 料 进 场 后 都 要 按 规 范 要 求 

迹 行 抽 样 检 测 , 现 场 鉴 封 后 送 至 具 有 相 应 资 质 的 

鉴 定 单 位 检 测 , 各 项 指 标 达 到 国 家 及 行 业 相 应 技 

术 规 范 和 规 程 、 设 计 文 件 的 要 求 后 方 能 使 用 。 结 

构 胺 、 封 边 胶 : 桥 梁 加 固 所 用 结 构 胶 采 用 A 级 

胶 。 结 构 胶 及 封 边 胶 性 能 符 合 《 混 凝 土 结 构 加 固 

设 计 规 范 》 ( GB50367 - 2006 ) 的 相 应 规 定 。 同 

时 , 其 毒 性 检 验 结 果 应 符 合 无 毒 卫 生 等 级 要 求 。 

所 有 进 场 的 结 构 胶 及 封 边 胶 应 附 有 出 厂 合 格 证 , 

进 场 后 进 行 抽 样 对 其 胶 体 性 能 、 粘 结 能 力 、 不 

挥 发 物 含 量 ( 固 体 含 量 ) 、 湿 热 老 化 等 指 标 进 

行 检 测 。 

3 施 工 过 程 质 量 控 制 

3.1 粘 贴 面 的 处 理 

一 一 硫 

粘 贴 面 处 理 是 包 括 加 固 构 件 粘 合 面 及 钢 板 粘 

合 面 处 理 , 是 最 关 键 的 工 序 , 应 认 真 对 待 。 

3.1.1 清 疑 土 粘 贴 面 处 理 

混 凝 土 粘 贴 面 的 处 理 , 应 做 到 密 实 、 平 整 、 

洁 浑 , 并 有 一 定 的 粗 糙 度 。 

对 于 混 凝 土 构 件 粘 贴 面 , 应 根 据 构 件 表 面 的 

新 旧 程 度 、 坚 实 程 度 、 干 湿 程 度 , 分 别 按 以 下 四 

种 情 况 处 理 : 1、 对 于 很 旧 很 脏 的 混 濮 土 构 件 粘 

合 面 , 应 先 用 硬 毛 刷 沾 高 效 洗 涤 剂 , 刷 除 表 面 油 

垛 至 无 污 物 , 用 水 冲 浅 干 浑 后 , 再 对 粘 合 面 进 行 

打 磨 , 阿 去 表 面 2mm ~ 3mm 振 表 层 , 直 至 完 全 露 

出 新 面 , 并 用 无 油 压 缩 空 气 吹 除 粉 粒 。 处 理 后 , 

对 已 粘 贴 表 面 的 严 重 凹 凸 不 平 , 可 采 用 环 氧 砂 挤 

迹 行 修 补 。 粘 贴 前 用 丙 酮 将 粘 合 面 擦 拭 干 净 ; 

2、 如 果 混 濮 土 表 面 不 是 很 脏 很 旧 , 则 可 直 接 对 

粘 贴 面 进 行 打 磨 , 去 掉 Imm ~ 2mm 厚 表 层 , 用 压 

缩 空 气 除 去 粉 小 或 用 高 压 水 枪 清 洗 干 浑 , 待 完 全 

干 燥 后 用 丙 酮 擦 拭 干 净 ; 3、 对 于 新 混 凝 土 粘 贴 

面 , 先 用 钥 丝 刷 将 表 面 松 散 浮 渣 剧 去 , 打 磨 去 除 

浮 浆 、 粉 小 后 , 用 丙 酮 擦 拭 干 浑 即 可 ; 4、 对 于 

湿 度 较 大 的 混 凝 土 面 , 因 一 舫 树 脂 类 胺 在 潮 涨 的 

基 层 上 粘 贴 强 度 会 大 幅 度 降 低 , 因 此 除 满 足 上 述 

要 求 外 , 还 需 要 进 行 人 工 干 燥 处 理 。 打 磨 完 成 

后 , 为 保 证 钢 板 的 最 大 粘 结 效 应 , 对 打 磨 面 进 行 

谣 毛 处 理 , 形 成 平 整 的 粗 糙 面 , 表 面 不 平 处 应 用 

尖 凿 整 平 , 再 用 钢 丝 刷 别 毛 。 最 后 用 无 油 压 缝 空 

气 吹 除 表 面 粉 小 或 清 水 冲 洗 干 浑 , 完 全 干 煤 后 用 
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脱 脂 棉 沽 东 酮 擦 拭 表 面 。 

3.1.2 钥 板 粘 贴 面 处 理 

(1) 打 磨 除 锈 : 除 锈 彻 底 , 露 出 金 属 光 

泽 , 打 磨 纹 路 应 垂 直 钢 板 受 力 方 向 , 有 一 定 的 粗 

机 度 。 首 先 , 对 钢 板 表 面 进 行 除 锈 、 打 磨 处 理 

对 于 钢 板 粘 贴 面 可 用 喷 砂 、 砂 布 或 平 砂 轮 打 磨 , 

目 至 出 现 金 属 光 泽 。 打 磨 粗 糙 程 度 应 尽 可 能 大 , 

打 磨 纹 路 应 尽 可 能 与 钢 板 受 力 方 向 垂 直 , 其 后 用 

丙 酮 擦 拭 干 净 。 钢 板 打 磨 如 图 1 所 示 。 

(2 ) 清 洗 : 用 棉 纱 沽 丙 酮 擦 拭 干 净 

图 1 钢 板 打 麝 

3.2 植 舫 

3.2.1 钻 孔 

为 防 止 钻 孔 碌 到 梁 底 板 预 应 力 钢 绞 线 及 结 构 

钢 筋 , 需 采 用 钥 筋 探 测 仪 先 确 定 好 原 钢 绞 线 及 钥 

筋 位 置 。 现 场 采 用 透 明 塑 料 板 做 成 模 板 , 在 透 明 

塑 料 板 上 根 据 图 纸 尺 寸 钻 出 孔 洞 , 再 用 模 板 在 梁 

底 放 孔 位 。 根 据 标 出 的 孔 洞 位 置 , 用 电 锤 进 行 钻 

孔 , 孔 径 、 孔 深 征 合 设 计 要 求 , 孔 道 应 保 证 垂 直 

于 梁 底 板 平 面 。 钻 孔 时 如 碰 到 预 应 力 钢 绞 线 或 结 

构 钥 筋 , 可 根 据 实 际 情 况 进 行 适 当 偏 移 。 钻 孔 如 

图 2 所 示 

图 2 椅 筋 钻 孔 

3.2.2 清 孔 

先 用 硬 毛 刷 刷 走 孔 内 粉 尘 , 再 用 高 压 风 进 行 

吹 孔 , 最 后 再 用 干 浑 植 布 沽 万 酮 或 酒 精 彻 底 清 洗 

孔 道 内 部 。 植 螺 杆 时 必 须 保 持 孔 内 无 小 , 干 燧 

3.2.3 植 筋 

将 调 好 的 结 构 胶 装 人 注 胶 器 内 , 然 后 用 注 胶 

器 将 结 构 胶 注 人 植 螺 杆 孔 洞 , 孔 洞 内 注 胶 容 量 必 

须 大 于 2/3, 在 螺 杆 外 露 端 部 加 套 塑 料 管 以 封 堂 

胶 液 , 防 止 胶 液 流 出 形 成 孔 内 空 陶 。 转 动 螺 杆 缓 

缓 植 人 孔 洞 内 , 使 其 达 至 设 计 深 度 要 求 。 为 防 止 

蝎 杆 发 生 下 滑 , 在 外 雷 端 部 塔 塞 牙 签 或 者 小 铁 钉 

将 其 完 全 固 定 。 植 钢 筋 如 图 3 所 示 。 

3.3 钥 板 安 装 

将 开 孔 、 除 锈 打 磨 、 清 洗 并 经 验 收 合 格 的 钥 

板 拙 起 , 与 已 植 蝎 杆 进 行 对 孔 安 装 。 此 过 程 中 , 

为 避 免 长 钢 板 弯 曲 并 凑 轻 工 人 的 劳 动 强 度 , 应 使 

用 撑 杠 或 螺 旋 顶 升 支 架 对 钢 板 进 行 同 步 支 撑 。 安 

装 过 程 中 , 若 开 孔 与 个 别 已 植 螺 杆 有 偏 差 , 应 遭 

免 大 力 锤 击 钢 板 或 螺 杆 以 免 损 伤 钢 板 、 础 断 或 震 

松 螺 杆 。 应 将 存 在 偏 差 的 孔 口 标 记 后 将 钢 板 卸 

F, 通 过 磁 力 钻 或 氧 割 对 存 在 偏 差 的 孔 进 行 扩 孔 

为 了 保 证 注 人 的 

结 构 胶 的 厚 度 均 匀 , 应 在 钢 板 与 混 凝 士 之 间 对 应 

螺 杆 的 位 置 放 进 与 结 构 胶 厚 度 相 等 的 垫 片 或 直 径 

相 等 的 短 铁 丝 , 将 螺 母 拧 紧 。 

3.4 注 胺 、 排 气 管 的 安 装 

钥 板 安 装 后 调 整 刨 位 前 应 在 钢 板 周 边 、 钢 

板 与 混 凝 土 粘 贴 面 之 间 按 50cm ~ 100em 的 间 趾 安 
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装 长 度 20om 左 右 ( 满 足 注 胺 施 工 需 要 的 长 度 ) 的 

塑 料 软 管 作 为 注 胶 及 排 气 管 。 塑 料 软 管 插 人 长 度 

不 宜 太 长 , 满 足 通 过 钢 板 的 夹 压 产 生 的 摩 擦 力 使 

注 胶 管 在 压 力 注 胶 时 不 被 拨 出 的 要 求 即 可 , 一 航 

插 人 端 长 度 应 在 lom ~ 2om 左 有 , 不 宜 超 过 2em。 

通 过 试 验 发 现 , 如 果 插 人 钥 板 空 院 的 塑 料 软 管 过 

长 , 则 注 入 的 结 构 胺 很 容 易 在 塑 料 软 管 插 人 端 与 

铜 板 封 边 胶 之 间 的 夹 角 处 包 啧 气 泡 , 造 成 注 胶 

不 饱 满 , 且 塑 料 软 管 插 人 端 越 长 , 则 包 台 的 气 

泡 越 大 , 空 鼓 面 积 越 大 。 注 胶 及 排 气 管 安 装 如 

图 4 所 示 

图 4 注 胶 及 排 气 管 安 装 

3.5 钢 板 周 边 封 闭 

钢 板 周 边 封 闭 的 主 要 目 的 是 在 所 要 粘 贴 钢 板 

与 混 凝 土 间 形 成 一 个 封 闭 的 空 腔 , 并 能 承 受 注 胶 

时 所 施 加 的 压 力 。 周 边 封 闭 应 做 到 强 度 足 够 , 边 

线 平 顺 规 整 。 混 凝 土 粘 贴 面 打 磨 的 范 围 , 其 周 边 

每 边 应 比 钥 板 范 围 宽 2em 左 右 , 同 时 , 所 粘 贴 钥 

板 侧 面 也 应 除 锈 打 磨 处 理 。 此 两 处 处 理 应 达 到 粘 

贴 面 的 同 样 效 果 。 封 闭 前 应 检 查 钥 板 与 混 凝 土 粘 

贴 面 的 间 隙 是 否 均 匀 学 符 合 设 计 要 求 , 注 胺 、 排 

气 管 是 否 牢 固 等 , 并 及 时 进 行 处 理 。 用 抹 刀 将 配 

好 的 封 边 胺 均 匀 抹 于 钢 板 侧 面 与 混 凝 土 面 的 灾 角 

处 , 并 适 当 用 力 按 压 , 使 封 边 胶 与 混 凝 土 面 及 钢 

板 侧 面 粘 结 紧 密 。 同 时 , 封 边 胶 表 明 应 与 混 凝 土 

粘 贴 面 形 成 45。 的 倒 角 , 以 便 与 混 凝 土 粘 贴 面 形 

成 足 够 大 的 粘 结 面 积 , 为 克 服 注 胶 时 所 施 加 的 压 

力 提 供 足 够 的 支 撑 。 封 边 胶 涂 抹 完 成 后 应 及 时 对 

封 边 胺 表 面 及 边 缘 进 行 修 整 , 以 达 到 边 线 顺 直 、 

乡 

表 面 平 整 、 光 滑 的 效 果 。 而 螺 杆 处 封 闭 则 在 螺 母 

垫 片 内 侧 抚 上 封 边 胺 并 将 螺 母 拧 紧 即 可 , 或 用 早 

凝 的 无 机 封 堵 料 将 外 露 的 螺 杆 、 螺 母 、 垫 片 整 个 

包 裸 , 为 了 美 观 可 以 在 螺 杆 上 羞 个 碗 状 的 盐 子 。 

钥 板 边 缘 及 螺 杆 封 闭 如 图 5、 图 6 所 示 。 

图 6 蝎 杆 封 闭 及 盐 帽 

3.6 压 力 注 脑 

3.6.1 注 胶 压 力 罐 的 选 择 

应 根 据 设 计 单 块 钢 板 的 面 积 大 小 选 择 注 胶 压 

力 罐 , 单 块 钢 板 面 积 较 小 ( 用 胶 量 较 小 ) 则 选 择 

容 积 较 小 的 注 胺 压 力 罐 , 单 块 钢 板 面 积 铮 大 ( 用 

胶 量 较 大 ) 则 选 择 容 积 给 大 的 注 胶 压 力 罐 。 

3.6.2 压 力 注 胺 过 程 控 制 

在 确 认 封 边 不 漪 气 后 开 始 灌 注 结 构 胶 。 当 相 

邹 注 胺 管 开 始 有 胶 波 流 出 后 , 在 当 前 注 胶 管 持 续 

灌 注 2 min ~ Smin, 同 时 用 小 锤 持 续 仔 细 敲 击 检 查 

当 前 注 胺 管 与 下 一 注 胶 管 之 间 的 钢 板 段 的 注 胶 密 

实 度 , 并 观 察 相 邻 注 胶 管 ( 排 气 管 ) 是 否 还 有 气 
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泡 排 出 , 在 确 认 该 段 钢 板 内 胶 液 已 密 实 且 相 邰 注 

胶 管 ( 排 气 管 ) 无 气 泡 排 出 后 , 方 可 将 当 前 注 胶 

管 封 闭 , 移 至 下 一 注 胶 管 继 续 注 胶 。 注 胶 压 力 须 

控 制 在 02MPa ~ 04MPa, 须 防 止 压 力 过 大 导 致 封 

边 胶 损 坏 溥 胺 的 情 况 发 生 ; 注 胺 的 同 时 用 橡 皮 锤 

持 续 敲 击 钢 板 , 提 高 胶 液 流 动 性 , 并 判 断 胶 液 是 

否 已 注 满 ; 在 通 过 检 查 最 后 一 个 排 气 管 口 周 园 已 

满 胶 并 确 定 连 续 出 胶 无 气 泡 后 方 可 封 堤 , 封 堵 后 

维 持 较 低 压 力 稳 压 注 人 3min ~ 10min 后 封 堵 注 胶 

管 , 以 防 胶 层 脱 空 ; 灌 胶 过 程 中 须 注 意 检 查 各 注 

胶 管 和 排 气 管 是 否 流 胶 或 渗 胺 , 若 出 现 流 胶 或 淮 

胶 必 须 立 即 封 堵 。 注 胺 过 程 中 禁 止 播 晃 注 胶 缙 , 

以 防 止 露 出 压 力 注 胺 罐 的 出 胶 口 而 将 气 泡 注 人 钥 

板 空 腔 内 部 。 注 胶 过 程 中 要 密 切 注 意 压 力 注 胶 罐 

中 的 剩 余 胶 量 , 尽 量 不 要 将 罐 中 的 结 构 胺 排 完 , 
以 克 在 压 力 作 用 下 空 气 快 速 灌 入 已 注 胺 体 中 。 如 

空 气 巳 进 入 连 接 注 胺 罐 的 注 胶 管 , 应 立 即 将 注 肽 

管 在 靠 近 钢 板 的 连 接 处 将 注 胶 管 拔 开 、 关 掉 压 力 

注 胶 罐 的 进 气 闻 门 , 将 钢 板 处 的 注 胶 管 临 时 绑 扎 

防 止 已 注 人 的 胺 体 返 流 。 往 压 力 注 胺 管 中 重 新 加 

人 拌 好 的 结 构 胶 后 , 必 须 先 将 连 接 注 胺 罐 的 注 胶 

管 中 的 空 气 彻 底 排 出 后 才 允 许 将 注 胺 管 连 接 至 此 

前 注 胺 的 注 胺 管 处 继 续 注 胶 。 注 胺 如 图 7 所 示 。 

图 7 钢 板 注 胶 

3.7 防 膏 处 理 

防 腐 处 理 应 严 格 按 照 设 计 及 规 范 要 求 进 行 施 

Lo 施 工 中 应 严 格 对 粘 结 面 进 行 处 理 , 保 证 洁 浑 

及 粗 糙 度 。 各 防 腐 层 的 厚 度 应 严 格 进 行 检 查 , 保 

证 各 层 厚 度 均 匀 并 满 足 设 计 要 求 。 钢 板 防 腐 如 图 

8 所 示 。 
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图 8 钥 板 防 腐 

4 注 胶 质 量 检 验 
单 片 钢 板 注 胰 完 成 , 待 结 构 胺 初 凝 后 ( 初 凝 

时 间 根 据 结 构 胶 的 使 用 说 明 或 现 场 试 验 确 定 , 一 

般 为 4h ) , 用 小 钥 锤 逐 点 敲 击 已 粘 贴 的 钢 板 , 根 

据 声 音 判 断 是 否 存 在 空 鼓 的 地 方 。 贝 9 间 阶 

一 般 为 3em 左 有 , 敲 击 点 的 闭 距 越 小 , 越 小 的 空 

鼓 部 位 越 容 易 发 现 。 如 确 定 局 部 存 在 空 鼓 , 应 加 

大 敲 击 的 密 度 ( 凑 小 敲 击 点 的 间 距 ) , 确 定 空 鼓 

的 范 围 , 并 用 粉 笔 等 将 空 鼓 的 范 围 标 出 。 

5 注 胶 质 量 缺 陷 产 生 的 原 因 及 处 理 方 法 
注 胶 质 量 检 验 完 后 , 计 算 钢 板 有 效 粘 结 面 

积 。 若 有 效 粘 结 面 积 小 于 设 计 要 求 , 则 应 对 空 鼓 

部 位 进 行 处 理 。 注 胶 空 鼓 产 生 的 原 因 及 处 理 方 法 

有 以 下 儿 种 : 

( 1) 边 角 空 鼓 : 造 成 这 种 缺 陷 的 原 因 主 要 

有 : CD 注 胶 管 插 人 端 过 长 造 成 气 泡 在 注 胶 管 插 人 

端 与 封 边 胶 夹 角 处 被 包 啡 而 无 法 排 出 ; ) 压 力 注 

胶 时 排 气 管 处 气 泡 未 完 全 排 尽 即 封 堵 排 * @) 

注 胶 完 成 后 封 边 或 注 胶 管 处 存 在 漏 胶 。 如 果 空 鼓 

的 面 积 铧 小 , 可 用 电 钻 配 小 直 径 钻 头 在 空 鼓 部 位 

两 端 边 缘 封 边 开 孔 通 至 空 腔 , 用 大 号 注 射 噬 将 丙 

酮 注 入 空 能 中 以 确 认 两 孔 贯 通 并 清 洗 空 腔 

用 大 号 注 射 器 将 拌 好 的 结 构 胶 注 

反 复 多 次 操 作 直 至 将 空 腔 中 的 空 气 排 完 后 } 

口 封 闭 即 可 。 如 果 空 鼓 的 面 积 较 大 , 则 按 上 述 

方 法 开 孔 插 人 注 胶 管 利 用 压 力 注 胶 罐 进 行 补 充 

注 胶 。 

( 下 转 第 39 页 ) 
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火 胭 性 不 影 响 抗 拉 强 度 和 塑 性 。 所 谓 塑 性 是 指 在 

外 力 作 用 下 材 料 产 生 永 久 变 形 而 不 被 破 坏 的 能 

力 , 通 常 用 廷 伸 率 和 断 面 收 缩 率 来 衡 量 。 而 韧 性 

表 征 材 料 拓 抗 裂 纹 扩 展 的 性 能 , 是 强 度 和 塑 性 的 

综 合 指 标 。 
表 4 不 同 回 火 温 度 ( 下 的 冲 击 值 (O 

回 大 温 度 第 - 支 第 二 支 平 的 值 

200 27 24 255 

240 28 29 285 

280 12 10 110 

320 10 14 120 

350 10 8 9.0 

380 16 13 145 

420 34 34 340 

460 50 50 50.0 

500 70 71 70.5 

5 张 拉 杆 设 计 制 造 中 值 得 注 意 的 问 题 

综 合 上 述 分 析 , 在 张 拉 杆 制 造 中 以 下 儿 个 闭 

〈 上 接 第 36 页 ) 

(2 ) 钥 板 中 部 空 鼓 : 造 成 这 种 缺 陷 的 原 因 

主 要 是 注 胶 过 程 中 胶 体 中 包 裹 了 气 泡 无 法 排 出 或 

压 力 注 胺 结 束 后 存 在 螺 杆 处 溥 胶 没 能 及 时 封 堵 。 

此 类 空 鼓 可 用 电 钻 配 小 直 径 钻 头 在 空 鼓 部 位 两 端 

边 缘 处 钢 板 上 各 开 一 孔 , 用 大 号 注 射 器 将 丙 酮 注 

人 空 腔 中 以 确 认 两 孔 贯 通 并 清 洗 空 腔 后 , 再 用 大 

号 注 射 器 将 拌 好 的 结 构 胶 注 人 空 腔 中 , 连 续 反 复 

多 次 操 作 直 至 将 空 腔 中 的 空 气 排 完 后 将 孔 口 封 闭 

即 可 。 

( 3 ) 蜂 窝 状 空 鼓 : 造 成 这 种 缺 陷 的 主 要 原 

因 是 在 压 力 注 胶 过 程 中 , 由 于 压 力 注 胶 罐 中 的 胺 

液 已 排 完 或 播 晁 压 力 注 胶 罐 , 高 压 空 气 通 过 注 胶 

管 进 人 钥 板 与 混 凝 土 之 间 的 空 腔 中 , 高 压 空 气 囡 

突 然 进 人 低 压 环 境 中 , 会 爆 裂 成 小 气 泡 并 被 包 啧 

于 胶 体 中 , 形 成 由 胶 液 薄 膜 分 隔 并 紧 挨 在 一 起 的 

气 泡 群 。 因 该 缺 陷 中 各 气 泡 间 无 法 贯 通 , 无 法 通 

过 补 灌 进 行 处 理 , 只 能 将 钥 板 拆 下 重 新 安 装 重 新 

注 胶 或 在 旁 边 加 贴 铮 板 补 强 。 

一 一 @ 

题 值 得 注 意 。 

( 1) 申 于 在 易 出 现 回 火 胭 性 的 温 度 范 围 内 

回 火 , 会 导 致 工 件 出 现 回 火 脆 性 , 在 使 用 过 程 中 

受 力 断 裂 。 建 议 将 回 火 温 度 提 高 到 500 史 以 上 , 

以 获 得 良 好 的 综 合 机 械 性 能 。 

(2 ) 在 条 件 允 许 的 情 况 下 应 使 用 回 火 脂 

性 小 、 强 度 更 高 的 材 料 。 

(3 ) 在 加 工 时 保 证 果 底 圆 角 和 粗 糙 度 。 

(4 ) 校 直 回 火 后 应 再 次 回 火 ( 快 冷 ) 消 除 

回 火 脆 性 。 
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6 结 语 

压 力 注 胶 法 粘 贴 钥 板 的 施 工 过 程 要 确 保 质 

量 , 除 了 材 料 的 质 量 必 须 保 证 以 外 , 整 个 质 量 

控 制 的 关 键 点 就 是 粘 结 面 的 有 效 结 合 性 及 有 效 

粘 结 面 积 是 否 漾 足 设 计 及 规 范 的 要 求 。 因 此 , 

在 压 力 注 胶 法 粘 贴 钢 板 的 施 工 过 程 中 , 应 注 重 

对 所 有 粘 结 面 的 处 理 及 压 力 注 胺 过 程 的 控 制 , 

尽 量 避 克 质 量 缺 陷 , 特 别 是 蜂 窝 状 空 鼓 质 量 缺 

陷 的 出 现 。 
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