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一 \ 前 言 : 

随 着 预 应 力 施 工 技 术 的 不 断 发 展 , 

预 应 力 筋 表 面 防 腐 技 术 也 在 不 断 更 新 改 
进 , 在 裸 露 的 预 应 力 筋 周 围 充 满 灰 浆 作 
为 防 腐 是 可 行 的 办 法 。 然 而 , 当 暴 露 环 境 
的 条 件 恶 劣 或 作 用 很 重 要 的 作 非 超 静 定 
构 件 或 体 外 索 时 , 有 必 要 采 用 更 先 进 、 更 
可 靠 , 更 高 级 的 防 腐 系 统 , 特 别 是 预 应 力 
使 用 的 预 应 力 筋 , 对 腐 蚀 更 敏 感 , 为 达 到 

长 久 的 耐 腐 蚀 保 护 , 也 有 必 要 采 取 更 可 
靠 有 效 的 防 腐 系 统 。 现 今 已 有 许 多 的 预 
应 力 筋 防 腐 方 法 。 

鉴 此 , 本 文 闸 述 一 种 新 的 预 应 力 防 
腐 技 术 一 一 复 环 氧 钢 绞 线 

二 \ 预 应 力 筋 防 腐 伯 能 比 较 

对 预 应 力 筋 防 腐 措 施 , 国 际 、 国 内 预 
应 力 工 业 已 采 联 了 许 多 办 法 ( 见 表 1)。 

表 1 预 应 力 筋 各 种 保 护 方 式 

序 号 保 护 措 施 主 要 防 腐 介 质 
1 正 常 外 裸 欢 浆 . 油 酯 、 腊 
2 高 级 纤 塑 料 棒 或 筋 纤 维 基 材 料 
3 复 环 氯 涂 料 环 氯 涂 料 
4 联 乙 烯 外 套 管 油 酯 无 粘 接 或 粘 接 
5 锴 银 预 应 力 筋 镀 铼 层 
6 镀 铼 十 聚 乙 烯 外 套 管 油 酬 无 粘 接 或 粘 接 

目 前 , 国 内 许 多 工 程 大 多 采 用 正 常 
外 裸 、 镀 锋 预 应 力 筋 及 聚 乙 烯 外 套 管 几 

种 防 腐 措 施 , 然 而 , 以 上 几 种 措 施 随 着 对 
长 久 耐 腐 蚀 砬 的 要 求 愈 来 愈 高 而 证 明 了 

其 多 有 不 足 。 

, 工 正 常 外 裸 防 护 措 施 。 预 应 力 砬 具 

有 良 好 的 耐 久 性 这 是 众 所 周 知 , 然 而 , 对 

于 暴 露 于 含 盐 份 环 境 中 的 砬 构 件 , 为 防 

一 氯 离 子 等 侵 蚀 性 溶 液 渗 透 而 必 须 采 用 

足 够 的 础 保 护 厚 度 。 因 为 保 护 层 厚 度 稍 
增 加 氮 离 子 相 对 含 量 就 会 大 幅 度 冼 小 , 

从 而 冼 少 有 害 介 质 的 侵 蚀 , 但 在 恶 劣 环 
境 之 下 就 应 考 虑 新 的 防 腐 措 施 。 

2. 镜 锋 预 应 力 筋 : 镀 锋 预 应 力 筋 被 

认 为 是 一 种 有 效 的 防 腐 措 施 , 其 优 点 在 
于 运 输 , 安 装 过 程 中 不 易 损 伤 。 可 是 不 同 

的 镀 锋 制 作 工 艺 却 直 接 影 响 着 预 应 力 筋 

的 力 学 性 能 。 实 践 证 明 , 由 于 预 应 力 筋 对 
氰 脆 很 敏 感 , 以 致 可 能 降 低 了 预 应 力 航 
的 使 用 性 能 。 另 外 , 在 损 伤 处 , 锌 十 铁 十 

灰 浆 产 生 的 电 化 学 反 应 , 即 阴 极 腐 蚀 反 
应 , 则 直 接 构 成 对 预 应 力 筋 表 面 的 腐 蚀 。 

3. 联 乙 烯 外 套 管 和 复 环 氧 涂 尿 
由 于 这 两 种 防 腐 措 施 是 采 用 非 金 属 

有 机 物 介 质 将 钢 与 电 介 质 有 效 地 隔 离 , 

特 别 是 阻 止 了 氯 离 子 的 侵 蚀 , 从 而 达 到 
了 防 腐 效 果 。 

三 \ 复 环 氧 涂 层 
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涂 层 材 料 作 为 主 要 的 防 腐 介 质 , 必 
须 符 合 技 术 要 求 , 即 除 了 具 有 良 好 的 防 

的 机 械 性 能 。 基 于 我 国 关 于 金 属 涂 层 的 
防 护 标 准 , 参 照 国 外 的 技 术 要 求 , 引 出 以 

腐 性 能 外 , 还 须 具 备 满 足 预 应 力 筋 使 用 “ 下 的 技 术 检 测 项 目 及 性 能 要 求 。 

项 目 检 测 过 程 性 能 要 求 

光 泽 测 定 光 泽 计 测 定 符 合 GB1743 一 79 Bk )9 

表 面 硬 度 按 照 GB6739 一 86 用 耳 级 绘 图 钢 笔 刻 划 无 损 伤 

耐 冲 击 性 按 照 GB1732 一 79 方 法 检 测 祉 击 点 无 损 伤 
耐 水 性 燃 像 水 浸 泡 (25C)3 个 月 无 异 常 
耐 酸 性 20C10%H,SO, 溶 液 涉 泡 ! 个 月 无 异 常 
耐 碱 性 20C5%NaOH 溶 波 浸 泡 1 个 月 无 异 常 

耐 蚀 性 25C3%NaCl 溶 波 浸 渍 1000h 被 保 护 金 属 无 锈 代 

四 . 复 环 氧 涂 层 预 应 力 筋 

对 于 符 合 性 能 要 求 的 预 应 力 筋 , 在 

涂 层 加 工 过 程 中 , 不 能 影 响 预 应 力 原 应 

有 载 荷 、 屈 服 强 度 、 延 伸 率 、 弹 性 模 量 等 

机 械 性 能 , 因 此 对 于 固 化 后 的 涂 层 也 制 

定 了 以 下 相 应 的 质 量 规 范 要 求 。 

1. 对 于 涂 膜 外 观 不 应 有 气 孔 . 裂 纹 

及 损 伤 面 , 对 不 合 格 处 应 能 够 采 取 修 补 

措 施 , 检 查 合 格 方 可 交 付 使 用 。 

2. 涂 膜 厚 度 应 均 匀 , 厚 度 应 小 于 

180m (0. 18mm) 
3. 涂 膜 韧 伯 测 定 , 绕 过 半 径 25mm, 

做 90“ 和 180“ 弯 曲 , 检 查 涂 腹 不 应 有 开 裂 

或 脱 层 现 象 。 

4 涂 膜 后 预 应 力 筋 与 砧 的 附 着 强 度 

不 应 低 于 涂 膜 前 的 附 着 强 度 , 为 了 增 加 

附 着 力 , 可 在 涂 膜 固 化 前 喷 适 量 的 石 英 

砂 粘 附 涂 腹 表 面 。 

五 \ 预 应 力 筋 的 涂 腹 制 作 

3 根 据 粉 末 的 加 热 方 式 分 为 静 电 粉 末 

和 硫 化 室 涂 膜 。 静 电 粉 未 涂 膜 是 采 用 特 

制 的 静 电 喷 枪 将 粉 体 带 电 雾 状 喷 酒 在 预 

方 中 予 : 柳 州 东 方 维 索 有 限 公 司 主 任 工 程 师 

岑 山 三 树 男 ; 染 州 QVM 公 司 总 经 理 助 理 

稽 成 君 ; 染 州 交 方 绵 索 有 限 公 司 经 理 、 高 工 
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应 力 筋 表 面 吸 附 , 然 后 通 过 加 热 熔 化 粉 
体 , 固 化 冷 却 , 粘 附 于 预 应 力 筋 表 面 。 而 
硫 化 室 涂 腹 , 即 将 已 预 热 预 应 力 筋 通 过 
硫 化 环 氧 粉 末 仓 。 无 论 是 郧 一 种 涂 腹 , 在 
涂 膜 制 作 之 前 , 对 于 预 应 力 筋 表 面 清 洗 
工 作 均 要 求 严 格 执 行 , 以 保 证 涂 膜 的 质 
量 。 使 用 过 程 中 , 包 括 运 输 、 堆 存 以 及 砷 

浇 注 前 预 应 力 筋 的 安 装 , 均 应 采 用 涂 膜 
保 护 措 施 。 

在 完 成 制 作 工 作 后 , 供 货 商 应 提 供 
必 要 的 质 量 保 证 文 件 。 
结 论 : 
在 国 外 , 预 应 力 筋 涂 膜 防 腐 技 术 已 

开 始 使 用 于 多 种 结 构 中 , 如 桥 梁 砬 结 构 、 

拉 索 ( 吊 杆 )、 地 锦 以 及 坝 体 加 固 。 复 环 氧 
涂 层 预 应 力 筋 在 限 制 的 环 境 下 可 作 临 时 
防 腐 , 也 可 做 永 久 性 防 腐 , 因 此 这 就 要 求 
在 厂 内 生 产 时 要 做 好 内 部 与 外 部 的 检 
验 , 确 保 质 量 , 而 且 相 配 的 机 械 锭 固 一 定 
要 用 特 殊 槐 块 及 完 善 的 涂 膜 保 护 措 施 , 
以 满 足 该 体 系 的 使 用 。 


